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OPIS PROGRAMU
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1.Wstep.

Failure Mode and Effect Analysis (Analiza bfedoéw i przyczyn ich powstawania), jest
programem komputerowym przeznaczonym do nadzorowania dokumentacji zwigzanej
z dziataniami w obrebie wydzielonej procedury FMEA. Procedura FMEA to dziatania majgce
na celu rozpoznanie wad i niezgodnosci, ktére mogg wystapi¢ podczas realizacji dowolnego
zadania, opisanie otoczenia, w ktérym wady te mogg wystgpi¢, oraz zasugerowanie
i wdrozenie zmian majacych na celu wyeliminowanie przyczyn powstania tych wad.
Z definicji procedura FMEA powinna by¢ stosowana do zapobiegania powstawaniu wad
(prewencja), jednak nic nie stoi na przeszkodzie by jg stosowaé¢ w przypadku wad
stwierdzonych. W praktycznych zastosowaniach, z uwagi na zasieg zjawisk opisywanych w
FMEA, niemozliwe jest przeprowadzenie prawidtowej, rzetelnej i kompletnej analizy, inaczej
niz w zespole specjalistow réznych dziedzin. Do kanonu szkolen FMEA weszty juz opowiesci
0 niewinnych uwagach sprzataczek czy portierow, ktére to uwagi w efekcie pozwalaty
rozwigzywa¢ niezwykle ztozone problemy firm. Opisywany program ma za zadanie
uporzadkowane gromadzenie i przetwarzanie informacji o przyczynach powstawania wad,
metodach zapobiegania ich powstawaniu, prowadzonych dziataniach korygujacych i efektach
tych dziatan.

1.1. Instalacja.

Instalacja programu EWP prowadzona jest przy pomocy standardowego, spolszczonego
instalatora firmy Microsoft®. Jedyny moment, w ktérym zalecamy ewentualna ingerencje
instalujgcego program to wskazanie docelowego miejsca instalacji programu.

#J Instalator SNAP Line - FMEA i : x|

Aby rozpoczaf instalacje naciénij przycisk ponize).

—_—____.-—-"’ Instaluj

@ Maci=nij przycisk aby zainstalowad SMAP Line - FMEA  we wskazanvm katalogu,

Zmief docelowe migjsce instalac)i

: N,
"Foldef B N

C:\Program FilestSMNAPYFMES Znniery Folder

Przerwij |

Aby wskazac¢ inne docelowe miejsce instalacji nalezy uzy¢ przycisku Zmien folder. Jezeli
program instalowany ma by¢ w folderze domysinym wystarczy nacisng¢ przycisk Instaluj.
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2. Uruchomienie programu.

W czasie instalacji wykonanej przez jednego z naszych pracownikéw, program SNAP
przeniesiony zostat na komputer. W pasku startowym systemu Windows powstata grupa
robocza SNAP. W sktad tej grupy wchodzi przynajmniej jedna aplikacja SNAP Line - FMEA.
Aby uruchomi¢ program FMEA nalezy klikng¢ lewym przyciskiem myszy na ikone. Przy
pierwszym uruchomieniu, program spyta o lokalizacje, w ktérej umiesci¢ baze danych
programu (domysinie lokalizacja bazy danych - plik FMEA.MDB - jest zgodna z lokalizacjg
pliku wykonywalnego - FMEA.EXE).

Polozenie bazy danych g x|
EEGER) = ok | [ A ]
=

| =3 Pragram Files

CAPROGRAM FILESYSHAP |

Jezeli uzytkownik wskaze lokalizacje w ktérej plik FMEA.MDB nie istnieje (prawa czes¢
okna), program wyswietli nastepujgcy komunikat.

UWAGA 11 =l

Wkazany folder nie zawiera pliku bazy danych FMEA MDBE
Czy utwaorzyé baze we wzkazanym folderze ?

Potwierdzenie wykonania operacji skutkuje utworzeniem we wskazanym folderze pliku
FMEA.MDB (baza danych programu FMEA). Do bazy tej, w sieciowej wersji programu, mogg
podtgczac sie inne programy (i inne instalacje SNAP Line - FMEA, i inne programy z grupy
SNAP).

Podczas uruchamiania, program FMEA kazdorazowo sprawdza poprawnosc,
kompletnos¢ i aktualnos¢ struktury baz danych obstugiwanych przez program. Struktura ta
jest &ciSle powigzana zarédwno z samym programem jak i jego modufami. Wszelkie
modyfikacje i uaktualnienia programu i jego modutdéw zwigzane ze zmiang struktury baz
danych, majg wptyw na baze witasnie podczas pierwszego uruchamiania zaktualizowanego
programu.

Najbardziej typowym komunikatem programu mogacym wystapi¢ podczas pierwszego
uruchomienia to informacja o utworzeniu tabeli. Przyktadowa posta¢ takiego komunikatu
pokazano nizej.

UwAGA 11 P |

@ Brak tablicy Programy. Tworze tablice |
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Jezeli instalacja programu i aktualizacja baz danych przebiegta prawidiowo, po
uruchomieniu programu, na ekranie komputera pojawi sie okno jak ponize;j.

B, SNAP Line - FMEA B[] 9

Analiza Zawartosé  Bozwini DF. Ogranicz  Szuka] Kolejhodé  Ustawienia

Part IEmbase Equipee 0975 003 0010 j Process |3. Malding j Failure IS. Dimensions under the lower tolerances j x

=1 Embase Equipee 09 Analiza T Dziakania
E|[:| 1. Matenal delive
D 1. Package
—[Z 2 Material v
-(Z3 3. Color of tf
-1 4 Metal inze

(] 5. Metal gui Too shart coaling
2. Tranzter of the cycle 3 3 2| a4

Paotential | Potential Cause(s) Current process state A ded Respansibility
Lp Eff_ec:t[s] of |/ Mechanism[s] of | Cantral Contral E valuation Agt'i:;rz?:]n =0 | and Tal_get
Failure Failure Prevention | Detection =] | 7] 5 Completion D ate

o @
=-(3 3 Molding
S 3. Dimensio

Part Defirtion of | Operator
improper, the temp. Control q 4 3| 72
azzembly zetting Instruction,

not pozzible tolerance 1zhot/dhour

ra

Correct of the

tould cooled e A Zawada,

pararmeters

A

irmproperly 30.06. 2005

Rozpoczeto | 2005-10-07
Madyfikowana | 2005-10-11
Zakoticzpé do | 2005-10-25

| Szukaj v Process |2 Szuka | Zamkniil

Okno to sktada sie z dwéch zasadniczych czesci: czesc lewa zawierajgca drzewo analiz i
cze$¢ prawa zawierajgca tabele jadra analiz. Cze$é¢ lewa pozwala porzadkowaé i
wyszukiwac¢ analizy wg okreslonych przez uzytkownika kryteriow, cze$¢ prawa stuzy do
prezentacji i edycji jadra analiz. Wielko$¢ podziatu ekranu na czesci jest regulowana.
Ustawiajac wskaznik myszy na belce podziatu, przytrzymujac (lewy przycisk myszy) i
przesuwajgc, mozna ustali¢ szeroko$¢ podziatu. Dodatkowo w goérnej czesci okna
umieszczono rozwijalne i zalezne pola wyboru (zawartos¢ kolejnego pola zalezy od
wskazanej wartosci pola poprzedniego) utatwiajgce i/lub zastepujace poruszanie sie po
drzewie analizach. Obok zaleznych pdél wyboru umieszczono przycisk pozwalajacy na
podglad nagtowka analizy (daty, odpowiedzialni, itp.). Wystarczy przytrzymac¢ wskaznik
myszy na przycisku aby wyswietli¢ zawartos¢ nagtéwka. U dotu ekranu umieszczono pasek
zadan stuzacy giéwnie wyszukiwaniu elementéw analiz.

Prawa cze$¢ ekranu (pole jadra analiz), zawiera dwie zakiladki. Zaktadka Analiza
prezentuje tabele analizy FMEA do poziomu Zalecane dziatania korygujgce i Odpowiedzialny
(przed i ostatnia kolumna tabeli). Zakladka Dziatania zawiera tabele z rozwinieciem dziatan
korygujacych przewidzianych dla wskazanej analizy. Tabela ta, wypetniana bedzie tylko
wtedy, gdy cho¢ dla jednej pozycji tabeli Analizy, wypetniono pola Zalecane dziatania
korygujace i Odpowiedzialny (w przeciwnym razie zaktadka Dziatania jest blokowana).

Aby uczyni¢ program bardziej uniwersalnym, autorzy zaimplementowali w nim mozliwosé
ustalania nazewnictwa pozioméw analiz, oraz nagtowkow tabel, bezposrednio przez
uzytkownikéw programu (zobacz 3. Ustawienia). Uniwersalno$c¢ ta jest jednak ograniczona
pewnymi na state wbudowanymi w program zaleznosciami, na ktére nazewnictwo poziomow
czy nagtdwkéw nie ma zadnego wptywu. Do zaleznosci tych nalezy kolumna tabeli
oznaczona na powyzszym ekranie literag S (réznokolorowe tto komodrek kolumny).
Niezaleznie od opisu kolumny, jej zawarto$¢ to iloczyn wartosci z trzech poprzedzajacych ja
kolumn. Podobnie dwie ostatnie kolumny tabeli Analiza, bez wzgledu na ich nazwy, stuzg
one opisowi zalecanych dziatah korygujgcych i opisowi odpowiedzialnej za ich
przeprowadzenie osoby. Tabela Dziatania oraz opcje menu zwigzane z rozwinieciem dziatan
korygujacych, bedg dostepne tylko wtedy, gdy dwie ostatnie kolumny tabeli Analiza zostang
uzupetnione przez obstugujacego program.
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18, SHAP Line - FMEA wersja DEMO

bAndliza Zawartesc  HoswinDE Ogranicz Szuka|

Edlejnoge  [stawienia

Rozpoczgte | 2005-10-07

M odyfikowana | 2005-11-16

Zakoficzye do

2005-11-M

Part IEmbase Equipee 0375 003 0010 j Frocess |3 Molding j Failure IS. Dimensions under the lower tolerances j x
EID Embaze Equipee 0975 003 Analiza T Dziatania
=23 1. Material delivery - He Took of
[ 1. Package broker 2020 :
(23 2. Material nat labe Lp |E#pectEffect |[Dead Line girgllsg' for Status Change(s) Get Effect End Date Evalition
[ 3. Colar of the raw Action(z] R|I|[D]|S
[ 4. Metal ingerts naol
(1 5. Metal guide nat - Klon.trollowanie
=10 2 Transfer of the raw r U stabilizowsanie Ustabilizowana | ciénienia
(20 1. Material delivery ciénieria 2005-10-31 cirienie | winskuco 2h,| 20091010} g g 2
witrysku wihrpsku na Zmieniona [-21 dri]
(3 2 Package broker poziorie 50 Pa| instrukcie
D 3. Mistake while re opEracyine.
EID Sa'Ml FMEA Zrealizowane
. Lhm
-7 F test poziom 1 Ustabiizowana ﬁﬁér;l‘::f:;nie
| stabilizowanie temperature
2| temperaturn 2005-10-30 wikrpzh w ;"“}.'Sk.u coth 200_51'-,‘50;.5 1 4 2| 8
witrpaki granicach 5 . mtler;(lo_no [ il
stopni C instrukcie
operacyine.

==l x|

Najbardziej istotnym elementem wplywajacym na prace programu sg ustawienia
programu, od nich tez powinnismy zacza¢ opis jego dziatania.

3. Ustawienia.

Opcja Ustawienia uruchamiana jest z menu gtbwnego programu poprzez wskazanie i
klikniecie myszka na pozycji menu o nazwie Ustawienia. Uruchomienie opcji spowoduje
wyswietlenie na ekranie okna jak ponize;j.

Ustawienia x|
— Deena waznodci Opiz poziomdw identyfikacji Opiz stuktury danycl
\Wizoka waznosc od ;| 280 Mazwa pierwszego poziomu :|Part ’] FMEA
Srednia waznosé od ;|70 Mazwa drugiego poziomu ;| Process
b aka waznost do |15 Mazwa trzeciego poziomu :|Failure | Zapisz I Anulu
— Dpiz nagrdwkdw tabeli ANALIZA
Potential Effectz] |Potential Cause(s) ICunent process state Fecomended Fiesponszibility and
of Failure / Mechanism(z) of C I C I Evaluat Achion(s] Target Completion
Failure Pc-ntr-: _ Dc-ntr-:_ | waluation Date
revention etection IH—FID—IS—
“Widoczne beda tylko pienwsze litery haset
— Dpiz naghdwkdw tabeli DZIALAM A
[ -
" Tanget Expect Effect Data M arzedzie Stan Changes) Get Effect Data
Descriptian Dead Line Tools of SNA, IStatus IEnd Date
— Dogtepne elementy pakistu SHAP
Lp |&| Element Potozenie Moy |
: AL Usum
2| +| SPC Fiat ChaPROGRAMYNSELYSHAPYS AP MDE
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Goédrna cze$¢ okna zawiera obszary definiujgce nastepujgce aspekty pracy programu:

= Ocena waznosci. W trakcie pracy z programem, ustalenie istotnos¢ elementu analizy jest
wynikiem mnozenia trzech warto$ci. W zaleznosci od uzyskanego wyniku, dzieki
ustawieniom waznosci, program zadecyduje automatycznie o waznosci elementu analizy
(kolor tta komorki kolumny S8). Waznosc¢ element analizy akcentowana jest kolorami. Kolor
jasno niebieski zwigzany jest ze znikomym wspétczynnikiem waznosci analizy (warto$¢
mniejsza niz w polu Mata waznos¢). Kolor jasno zielony informuje uzytkownika, ze
znaczenie elementu analizy jest mate (warto$¢ wspodiczynnika w zakresie pomiedzy
wartoéciami pél Mata wazno$¢ i Srednia wazno$¢). Kolorem zéttym oznaczane sg
elementy analizy wazne (wartos¢ wspétczynnika w zakresie pomiedzy warto$ciami pél
Srednia wazno$¢ i Wysoka wazno$é). Natomiast czerwony kolor symbolizujacy waznosé
elementu analizy zarezerwowany jest dla elementdw bardzo waznych (wartos¢
wspotczynnika wieksza niz w polu Wysoka waznosg¢).

= Opis pozioméw identyfikacji. W celu utatwienia poruszania sie po setkach a nieraz i
tysigcach elementéw analizy, wszystkie zapisane w programie informacje potaczone sg z
trzystopniowa, zhierarchizowana strukturg. Opis kolejnych poziomoéw tej struktury
proponowany domyslnie przez program to: Detal, Proces, Wada. Jednak jak wida¢ na
powyzszym ekranie, opis ten moze by¢ zmieniony na dowolny, uznany przez uzytkownika
za odpowiadajacy jego wymaganiom sposéb. W powyzszym przyktadzie Detal to Part,
Proces to Process, Wada to Failure, doktadne ten sam sposéb podziatu analiz, ale w
jezyku angielskim.

= Opis struktury danych. Opis ten wykorzystywany jest przy wspétpracy z innymi
elementami pakietu SNAP (zobacz opis dolnej czesci ekranu) i w sposéb jednoznaczny
powinien identyfikowaé on baze danych i zawarte w niej informacje dotyczace analiz
FMEA.

Srodkowa cze$é okna to opis nagtowkoéw tabel zawierajacych elementy analizy. Gérna
czes¢ zawiera opis nagtowkéw tabeli Analiza, dolna, tabeli Dziatania. Nalezy zwréci¢ uwage,
iz cze$ciowo tabele te sg ze sobg powigzane (czerwone i niebieskie linie obrazujg te
powigzania). Opis kolejnych kolumn tabeli proponowany domysinie przez program, a
zastgpiony w opisywanym przykfadzie nazwami angielskimi to:

- Efektem wystgpienia wady jest - Potential Effect(s) of Failure

- Przyczyng wystgpienia wady jest - Potential Cause(s)/Mechanism(s) of Failure
- Aktualny stan procesu - Current process state

- Metody prewenciji - Control Prevention

- Metody wykrywania - Control Detection

- Ocena - Evaluation

- R - Ryzyko wystgpienia - R - appearance risk

- Z-Znaczenie (Istotnosc) - | - importance

- M- Mozliwo$¢ wykrycia - D - detect possibility

- W -Waznos¢ - S - significance

- Zalecane dziatania korygujace - Recommended Action(s)

- Odpowiedzialnos¢ - Responsibility and Target Completion Date
- Opis Celu - Target Description

- Spodziewane efekty - Expected Effect

- Ostateczna data realizacji - Dead Line

- Narzedzie SNAP wspomagajace DK - Tool of SNAP for aided Action(s)

- Status - Status

- Zmiany w procesie - Change(s)

- Uzyskane efekty - Get Effect

- Rzeczywista data realizaciji - End Date
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Dolna czes$¢ ekranu to tabela zawierajace elementy pakietu SNAP mogace stuzyé
programowi FMEA do przekazywania do nich zleceh wykonania dziatann korygujacych.
Tabela ta zawiera w kolejnosci: opis aktywnosci elementu pakietu (kolumna A). Znak +
oznacza aktywnos$¢, znak - nieaktywnos¢. Nieaktywnosé pakietu moze by¢ spowodowana
réznymi przyczynami, uszkodzenie struktury baz danych, przeniesienie lub usuniecie
struktury, zmiana nazwy struktury, itp. Kolejna tabela kolumny to wewnetrzna nazwa
dotaczonego pakietu i ostatnia to lokalizacja struktury tego pakietu. W przypadku programu

SNAP Line - SPC istnieje mozliwos¢ stworzenia Kilku [ i =
struktur danych obstugujacych zagadnienia SPC (np. [S ¢ wvosis| =0 ok | [ Ana ]
podziat na wydziaty). Dzieki podigczeniu kazdej ze [FHc+ FMEA.mdb

struktur (kazda musi mie¢ unikatowag nazwe), mozliwe %@P&E@aw

jest kierowanie dziatan korygujacych bezposrednio na
konkretne wydziaty. Aby dotgczy¢é nowg strukture do L Obrazy
zestawu wystarczy¢ nacisng¢ przycisk Nowy. Na
ekranie komputera pojawi sie okno jak obok. W oknie
tym trzeba wskaza¢ plik o rozszerzeniu MDB (baza
danych MS Access) bedacy strukturg danych
elementu pakietu SNAP (SPC, EWP). Wskazanie

struktury nie jest gwarantem poprawnego dotgczenia CAGPROGRAMYASOL\FMEAS |
narzedzia do programu FMEA. Opcja ta wymaga
UweE o dokupienia. Oznacza to, ze i program

FMEA i program podtgczanej struktury,
muszg zawiera¢ odpowiednie moduty
dodatkowe. Nieudana préba dotgczenia
struktury moze by¢é zgtaszana
nastepujagcym komunikatem. Podobnych
komunikatow moze by¢ wiecej. Ich tres¢ w sposdb doktadny i wyczerpujacy wyjasnia
przyczyny niemoznosci prawidtowego podtgczenia struktury do programu FMEA.
Po nacisnieciu przycisku Usuh program spyta:

UWAGA 11l UWAGA 11l

i dalej

Dopiero dwukrotne potwierdzenie checi usuniecia elementu z listy powoduje jego fizyczne
usuniecie. Jednak, gdy program FMEA wykorzystuje juz w swych analizach usuwany
element pakietu, program poinformuje o tym fakcie uzytkownika i uniemozliwi jego usuniecie.

UWAGA 1l ]

Mie mozna usunac aplikacii. *zkazana aplikacja bierze udziak w rozwigzpwaniu
problemdw FREA |

Ewentualne zmiany w ramach opcji zapisane zostang dopiero po uzyciu przycisku Zapisz.
Uzycie przycisku Anuluj spowoduje zamkniecie opcji bez zapisywania zmian.

Po zakonczeniu definiowania ustawien podstawowych, mozemy przejs¢ do pracy z
programem SNAP Line - FMEA.
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4. Wybér analizy.

Wybdr wyswietlanej w tabelach analizy dokonywany moze by¢ na dwa sposoby.
Pierwszym sposobem jest wskazanie analizy na gatezi drzewa analizy. Wystarczy klikng¢ na
dowolnym elemencie drzewa. Program automatycznie rozwinie (o ile nie jest rozwinieta)
wskazang gatgz dla pierwszej, dostepnej w wybranym elemencie drzewa analizy.

E|D Embasze Equipes 0375 003 0010
=3 1. Material delivery - Hostaform C3021

e} 1. Package broken
{1 2. Material nat labeled
[ 3. Color of the raw material not confarm
[ 4. Metalirserts nat corect
[ 5. Metal guide not conect
=3 2. Transfer of the raw material to the stand of production
[ 1. Material delivery not controled
[ 2. Package broken while moving to the production stand
[0 3. Mistake while releasing material
=3 3. Molding
D 9. Dimengziong under the lower tolerances

Na przyktadzie wyzej, klikniecie na podkreslonym elemencie (Embase Equippe 0975 003
0010), spowoduje wybranie elementu drugiego poziomu o nazwie 1. Material delivery -
Hostaform C9021 i elementu trzeciego poziomu o nazwie 1. Package broken (nastgpi
automatyczne rozwiniecie do najnizszego poziomu).

Innym sposobem wyboru analizy jest mozliwos¢ skorzystania z rozwijalnych, zaleznych
list wyboru.

2. Package broken while moving to the pmduj
1. Material delivery not controled
.: Fackane broken while moving b the produchin

3. Mistake while releasing material

2. Transfer of the raw material to thej Failure
1. Material delivery - Hostaform C3I021

‘o Tramster of e 1aw matenal to the: st=

3. Molding

Part IEmbase Equipes 0375 003 0010
[E

j Process
L]

Zawartos¢ listy Process uzalezniona jest od wybranej pozycji listy Part, Zawartos¢ listy
Failure uzalezniona jest od wybranej pozycji listy Process. Po wskazaniu pozycji na liscie
Failure, wypetniane sg tabela Analiza i Dziatania, ale nawet klikniecie na liscie Part powoduje
wypeinienie tabel (program automatycznie wypetnia liste Process, klika na pierwszej pozycji
listy, dla tej wartosci wypetnia liste Failure i klika na pierwszej pozyciji listy).

Wskazanie analizy z gatezi drzewa i z list rozwijalnych sg sobie réwnowazne (klikniecie na
gatezi drzewa powoduje zmiany w listach, klikniecie na liscie powoduje zmiany w gateziach
drzewa).
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5. Analiza. | tinalzs
1. Mowea &inaliza R
. . . . . 2P Anali A UITtukL Analize
W ce!u_dgplgana nowej gg’fem ane_ahzy lub zmiany EUZE:ﬁa:narl;:;e e (A
opisow juz istniejgcych analiz, nalezy skorzysta¢c z — =""""FR | 5 oot Dat - aadiny
opcji menu gtdwnego o nazwie Analiza. Rozwinietg 4 by "I 1 Pt
opcje menu pokazano obok. 5 Poziemanalizy | 2 Process
v 3 Failure

. . E. Archivium 4 =

5.1. Nowa Analiza, Popraw Analize. 1 Przeriod anlize D0 archivun
2. Archivaum

W celu dopisania do drzewa analiz nowej analizy,
nalezy wskazac¢ opcje menu 1. Nowa Analiza. Aby
poprawi¢ istniejgcy zapis (wskazany), nalezy wybraé¢ opcje 2. Popraw Analize. Po wybraniu
jednej z opcji na ekranie komputera pojawi sie okno jak ponizej. R6znica w dziataniu opcji
polega na tym, ze po wybraniu opcji 2. Popraw Analize, na ekranie komputera pojawi sie
okno z wypetnionymi polami (zgodnie z wybrang pozycjq drzewa analiz).

2, Przenies analize £ archivium

x|
1. |Embase Equipes 0975 003 0010 Analize FMEA rozpoczeto: |2DDE-1 0-07
— [ ata ostateczne realizacii IM
[iata ostathie] modyfik acii: IM
Process -
2.|1. Material delivery - Hostaform CA021 Ddpowiedzialny za proces: W
Ghdwny obstugujacy analize: W
Gdwny odpowiedzialny za analize: |C|s—
Failure - P |Skbad zespobu oboczego:
3.1, Package broken Ciz. Mowak., Kier, Whsocki
| Zapizz | | Al |

W lewej czesci okna, umieszczono pola opisujace kolejne poziomy analizy. Opisy mozna
wprowadzi¢ z klawiatury (maksymalnie 255 znakdéw) lub przy pomocy strzatek znajdujacych
sie nad polami. W tle "pod strzatkami" znajdujg sie uporzgdkowane alfabetycznie opisy
poziomoOw juz zapisane w programie. Dlatego tez strzatka w prawo pozwala wyswietlac¢
kolejne, nastepne opisy poziomu, a strzatka w lewo kolejne poprzednie opisy poziomu.
Strzatki nie tylko pozwalajg szybciej uzupetnia¢ pola, ale przede wszystkim pozwalajg
wypetiaé pola tg samg zawartoscia. Tworzenia drzewa analiz odbywa sie na zasadzie
tozsamosci opiséw. Wystarczy by opis poziomu réznit sie tylko jednym znakiem (dodatkowa,
niewidoczna spacja, literowka, itp.) a drzewo analiz rozpozna opisy jako dwa rézne.

Ustalenie opiséw to pierwsza zadanie obstugujacego program. Z opisem pierwszego
poziomu, powigzane sg dodatkowe pola identyfikacyjne umieszczone w prawej czesci okna
(przesuwanie wskaznikow pierwszego poziomu powoduje zmiane zawartosci dodatkowych
pol identyfikacyjnych). Dodatkowe pola identyfikacyjne to pola dat (Analize FMEA
rozpoczeto, Data ostatecznej realizacji i Data ostatniej modyfikacji), oraz pola oséb
powigzanych z analiza (Odpowiedzialny za proces, Gtéwny obstugujgcy, Gtéwny
odpowiedzialny i Sktad zespotu roboczego). Pola Data rozpoczecia analizy i Data ostatniej
modyfikacji, uzupetniane sg automatycznie przez program. Uzytkownik moze edytowacé tylko
pole Data ostatecznej realizacji. Edycja moze odbywaé sie recznie (wpisanie daty) lub przy
pomocy kalendarza (dwukrotne klikniecie na polu lub klikniecie na ikone z prawej strony
okna ).
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5.2. Usun Analize.

Aby usuna¢ wskazang analize, nalezy w menu wybra¢ opcje 3. Usun Analize. Po
wybraniu tej opcji program zapyta.

UWAGA 11l

Dopiero potwierdzenie tego pytania spowoduje usuniecie analizy. Nalezy zdawa¢ sobie
sprawe, iz usuniecie elementu analizy FMEA skutkuje fizycznym usunieciem wszelkich
zapiséw zwigzanych z tg analiza. Usunieta zostanie cata zawartos¢ tabel Analiza i Dziatania
wraz ze wszystkimi ewentualnymi zatgcznikami tych tabel.

5.3. Drukuj Analize.

Po wybraniu z menu opcji Drukuj Analize, na ekran komputera przywotany zostanie
podglad wydruku wybranej analizy. W podstawowg wersje programu wmontowano trzy opcje
wydruku analiz. Sposéb obstugi modutu podgladu wydruku opisano w punkcie (11. Podglad
wydruku). Opcja Drukuj Analize stanowi replike zawartosci tabeli Analiza.

el LD = [AIS FMEA - Analiza wad i ich skutkow A2
BUK TECOM {067) 265-32-78
Rozpoczeto: 2005-10-07 Oztatnia modyfikacis: 2005-10-29 Zakoficzyd do 2005-10-31
Qdpowiedzialny za proces: Kalka Ghiwvny ohstuguigey analize; Moweak GHowvny odpowiedzialny za analize: Ciz
Skiad zespoly roboczego: Cis, Nowak, Kier, VWysocki
Part: Embase Equipee 0975 003 0010 Process: 1. Material delivery - Hostaform C9021 Failure: 1. Package broken
Potential Effect(s) of Potential Cause(s) / Current process state Recomended Action(s) Responsikility and Target
Failure Mechanism(s) of Failure Control Prevention Control Detection Evaluation Completion Date
R | o s
Material spitt Weight not conform Raww material delivery Instruction of Delivery 1 4 1 4 | W
protection Receiving, every delivery
Material humic Flowy lines, air bubbles Rawy material delivery In=truction of Delivery Fmiany w zakresie Robert Kalka
protection Receiving, every delivery 5 2 1 10 [wyznaczania momentu
ohciagania sciermicy.
Inclusions on the surface  (Material soiled Ry material cefivery Instruction of Delivery o "
N o - [ 4 1 24
of the part protection Recaiving, every delivery
R - apparance rict St rona 1 B TRCOH L £6T] LTl

1- impariance
[ - detect, prssybilly
3- signiicnce
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Efekt dziatania opcji Raport Dat — szczegdétowy, pokazano ponizej. A wydruku tym,
wskazana analiza opisywana jest w rozwinieciu dziatan korygujacych. Kazda sekwencja
(element analizy) kohczy sie podsumowaniem

SMAP Line - FMEA, 2005-11-15

Raport realizacji DK
BUK TECOM (067) 265-32-78
Ostatnia modyfikacjs: 2005-11-15

Rozpoczeto: 2005-10-07 Fakofczyd do: 2005-11-01

Part: Embase Equipee 0975 003 0010 Process: 1. Material delivery -
Hostaform C9021

Potential Effect(s) of Failure: Material bumid

Failure: 1. Package broken

Potential Causeis) f Mechanismi(s) of Failure: Flowy lines, air
hubbles

Cortrol Prevention; Raw material delivery protection Control Detection; Instruction of Delivery Receiving, every delivery

Responzibility and Target Completion Date: Rokert Kalka

Recomended Action(s) Zmiany w Zakresie wyznaczania
momentu obciagania sciernicy .

Expect Effect | Zmnigjszenie zmisnnosc czasow operacyjnych
szlifoweania do poziomu +/- 10 =

Target Description: Zviskszenie phynnosci obrobki, Zmnigjszenie
weadliveosci produkci

Get Etfect: Ustabilizowano zmiennose czasowm: operacyjnych na
poziomie 4%

Change(s): Zatozono KK dla szlifowwania. Ma podstawie analizy KK
realizowvane jest obcigganie Sciernicy

Reslizacie zadania przevvidziano na; 2005-10-24 Zadanie zrealizovwano dnis: 2005-10-15

Part: Embase Equipee 0975 003 0010 Failure: 9. Dimensions under the

lower tolerances

Process: 3. Molding

Potential Effect(z) of Failure; Part improper, assembly not possible  Potential Causel(s) FMechanismis) of Failure: Mould cooled

improperly

Control Detection; Cperstor Control Instruction, 1shotidhours
Responsibility and Target Completion Date: A Zawsada, 30.06 2005
Expect Effect | Ustabilizowanie temperatury wirysku

Cortrol Prevention; Definition of the temp. setting tolerance

Recomended Action(s): Correct of the pressure parameters

Target Description: Ustalenie czestosci kontroli temperstury

wetrysku
Changels): Ustabilizowano temperature wirysku vw granicach 5 et Effect: Montroloweanie temperatury wirysku co 1 b, Zmieniono
stopni instrukcje operacyjne.

Reslizacie zadania przevvidziano na; 2005-10-30 Zadanie zrealizovwano dnis: 2005-10-15

Bk TRC ML 86T] dicmd 3T

Strana 1

Po wywotaniu opcji Raport Dat — ogolny, na ekranie komputera pojawi sie okno jak nizej.
Wydruk ten dotyczy wszystkich zarejestrowanych w programie analiz. Kazda analiza
rozpisana jest na zdefiniowane dla niej dziatania korygujace z definicjg dat.

ST Hine FIES Raport realizacja zadan FMEA A=
BUK TECOM (067) 265-32-78
Part: Embase Equipee 0975 003 0010
Analize rozpoczetor 2005-10-07 I3 proces odpovviada: Kalka
Zaktadana data zakornczenia: 2005-11-01 CHoweny ohstuguiacy analize: Mowak
Ostatnia zarejestrowana modyfikacja: 2005-11-15 Chdweny odpowiedzialmy: Cis
Target Description: Ustalenie crestodci kontroli cignienia wirysku Faktadana data realizaci dzistania: 2005-10-31
Expect Effect | Ustahilizowanie cignienia wirysku Rzeczywista data reslizaci dzistanis; 2005-10-10
Target Description: Ustalenie czestadei kortroli temperatury Faktadana data realizac) dzistania: 2005-10-30
wetrysku
Expect Effect ; Ustabilizowanie temperatury wirysku Rzeczywista data reslizaci dzistanis; 20051015
Target Description: Twickszenie phynnodci obrdbki, Zmniejszenie Faktadana data realizaci dzistania: 2005-10-24
weadliveodci produkeji
Expect Effect | Zmnigjszenie miennosci czasdw operacyinych Rzeczywista data reslizaci dzistanis; 20051015
szlifovwania do poziomu +/- 10 =
Target Description: Faktadana data realizaci dzistania: 2005-10-31
Expect Effect ; Dzialanie nie zostalo jeszcze zrealizowane !
Za realizacje dziakania odpowiada:
Part: F test poziom 1
Analize rozpoczeto: 2005-11-14 Za proces odpoyviads; 1
Zakfadana data zakonczenis; 2005-11-15 Goveny obstugujacy analize: 2
Cztatnia zarejestrowans modyfikacjs: 2005-11-14 Chiweny odpowiedzialmy: 3
Mie przevwidziano dzistan koryguigcych.
RTRCCHG LT eI Strong 1
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5.4. Poziom Analizy.

Funkcja Poziom analizy okre$la gtebokos¢ mozliwosci wyboru analiz (liczba rozgatezien
drzewa wyboru i liczba list wyboru). Domysina wartoscig poziomu analiz jest poziom trzeci
(nazwa uzalezniona od ustawien programu). Dla poziomu trzeciego, tabela Analiza i
Dziatania zawierajg czysty opis analiz. Dla dowolnego wyzszego poziomu, tabele Analiz i
Dziatania zawierajg oprécz opisu analiz, opisy pozioméw nizszych. Ponizej pokazano
przyktadowy wyglad ekranu dla uaktywnionego poziomu numer 2 (w naszym przyktadzie
poziom Process).

8, SNAP Line - FMEA Y ] 21
Analiza Zawartosc  Hozwin DF Dgranicz Szuka)  Kolejhosé  Ustawienia
Part IEmbase Equipee 0975 003 0010 j Frocess |1. t aterial delivery - Hostaform I:Ellﬂ x
ED Embasze Equipee 097 Analiza T Diziakania
A3 1. Material delive TET Ere e = =
atential otential Cause(s esponsibility 2
% 3 Lralrglgfer G, Lp Eff_ec:t[s] of |/ Mechanism[s] of | Cantral Cantral Ewaluation Ecetci:;rl;?se]nded and Tar_gel | i
b Liafetallye) Failure: Failure Prevention | Detection F | | | 5] | 3 Completion D at
Failure: 1. Package broken
1| Mateial spil| "/ sioht net 1 4 1 4 v
conform
Instruction i Zriany w
Material Flow lines, air q : zakresie
2 hurid bubhles Fia_w raterial | of De!n{ery 5 2 1| 10 R Robert Kalka
delivery Receiving, e
- pratection every
Inclusions deliveny =
5| onthe M atesial soiled g 4 124 q o
zurface of
the part
Failure: 2. Material not labeled |
1 » :
—I_I —I Possible use M aterial D efinition of Ior;sgzii:\t':;
[2005-10-07 4! in other P identification g E 1 10 B
Rozpoczeto process unidentified e e | Feceiving,

bl oyl owwana | 2005-10-239 every =
Zakaficzpé da | 2005-10-31 1 I ,'

Na ekranie tym zaszty nastepujgce zmiany:

= Zawartos¢ gornej belki wyboru ograniczona zostata do dwdch list.

» Mozliwos¢ rozgateziania drzewa wyboru ograniczona zostata do dwdch gatezi.

» Tablica Analiza zawiera dodatkowe wiersze. Wiersze te (szare tlo) zawierajg opis
nizszych poziomow. Sposob sortowania tabeli nie zmienit sie, jednak wcigz obowigzuje
podziat na poziomy.

» Tablica Dziatania zawiera dodatkowe wiersze (opis jak wyzej).

= Blokada opcji menu Zawarto$¢, Rozwin DK, Popraw Analize i Usun Analize,
uniemozliwiajgca wprowadzanie zmian.

Przy zmianie poziomu analizy zmieni sie réwniez zawarto$¢ wydrukow.

el LD = [AIS FMEA - Analiza wad i ich skutkow A2
BUK TECOM (067) 265-32-78
Rozpoczeto: 2005-10-07 Ostatnia modyfikacjs: 2005-10-29 Fakoficyd do 2005-10-31
Cdpowiedrialny za proces: Kalka Ghwvny ohstugujaey analize: Moweak Ghiwvny adpowiedzialny 7a analize: Cis
Sktad zespoty roboczego: Cis, Moveak, Kier, Whesocki
Part: Embase Equipee 0975 003 0010 |Prm:ess: 2. Transfer of the raw material to the stand of production
Patertial Effect(s) of Patertial Cause(s) Currert process state Recomended Action(s) Responsibility and Target
Failure hechanism(s) of Failure Cortrol Prevention Control Detection Evaluation Completion Date
HERERE
Failure: 1. Material delivery not controled
Material not released for Megligence Authorization by labeling First Good Part Instruction,
production curing starting up 1 2 1 2
production
Mot possible to use in Megligence Authorization by labeling First Good Part Instruction, =t yrt
process curing starting up 1 2 1 2
production
Mo irternal lot numkber Article not identify Authorization by labeling Fit=t Good Part Instruction,
curing starting up 3 2 1 B
production
Unconformable material Megligence Authorization by labeling First Good Part Instruction,
used in process curing starting up 3 2 1 10
roduction
Failure: 2. Package broken while moving to the production stand
Material spitt (Wiight not conform Protection of the packaging |First Good Part Instruction,
curing starting Lp 1 3 1 3
roduction
R - apparance it Strana 1| Wk TRCCHRLEeT 1T

1- impariance
[ - daxac, prssyuilly
- signiicance
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5.5. Archiwum.

Funkcja Archiwum pozwala w sposdb naturalny, podzieli¢ funkcjonujgce w programie
analizy na aktualne (nad ktorymi trwa praca) i archiwalne (zakonczone). Poprzez
wykorzystanie opcji menu zwigzanych z archiwizacja, uzytkownik programu decyduje o tym,
ktéra analiza znajduje sie w zbiorze aktualnych analiz, a ktéra w archiwum. Opcje archiwum
pozwalajg na:

» Przenie$s analize DO archiwum. Opcja ta pozwala przenies¢ wskazang analize do
archiwum. Wystarczy, ze uzytkownik skaze dowolny element analizy (dowolny fragment
gatezi drzewa analiz), a cata analiza (wszystkie jej elementy i dziatania korygujace)
zaznaczone zostang jako dane archiwalne.

= Archiwum / Biezace. Opcja ta pozwala zmieni¢ rodzaj danych, na ktérych pracuje
program, z biezacych na archiwalne i odwrotnie. Praca z archiwalng czescig danych
ograniczona jest do wydrukdw, filtrowania, sortowania i szukania danych. Opcje zwigzane
z edycjg danych, dla danych archiwalnych sg blokowane (aby cokolwiek zmieni¢ w
analizie archiwalnej, analize trzeba przenies¢ do danych biezacych).

» Przenie$ analize Z archiwum. Wykonanie opcji spowoduje przeniesienie catej, aktualnie
wskazanej analizy do zbioru danych biezgcych.
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6. Zawartos¢ Analizy. B
Opcje menu Zawartos¢, stuzg edycji zawartosci wskazanej w drzewie %-E”Wa
. . . . £ Fopraw

wyboru analizy. Z prawej strony pokazano menu w rozwinigciu. 3 e

4. Uszur wezystko

6.1. Nowa, Popraw.

Opcje Nowa i Popraw pozwalajg dopisa¢ do wskazanej analizy nowg pozycje (nowy
wiersz w tabeli Analiza) lub zmieni¢ zawartos¢ wskazanego wiersza (wskazany wiersz
oznaczony jest kolorem zielonym w pierwszej kolumnie tabeli). Po wywotaniu jednej z opcji,
na ekran komputera przywotane zostanie okno jak ponizej.

Dpiz zawartogci o x|
Patential Effect(z] of |t aterial humid ;I Patertial Causels] /  |Flow lines, air bubbles ;I
Failure Mechanizmlz] of
Failuire
- =
Contral Presention Raw material delivery protection ;l Contral Detection Instuction of Delivery Receiving, j
every delivery
a [ -]
F - apperance risk _@ } rednie 5 - significance
| - impaortance = f make 1 0
D - detect pozsybility  } bardzo duza T .
Recomended Zmiany v zakresie wyznaczania | Responsibiligy and Robert Kalka
Achion[s] momentu obciagania sciemicy. Target Completion
Date
[~
| Zapizz | | ] |

Opisy pol okna ustawiane sg przez uzytkownika w opcji 3. Ustawienia. Gorna cze$¢ okna
stanowi opis stanu istniejacego (maksymalnie 255 znakéw). Dwa gorne pola muszg byé
wypetnione, w przypadku dwoch dolnych wypetnione musi by¢é przynajmniej jedno z pol.
Srodkowa cze$é okna to ocena istniejacego stanu. Poprzez przesuniecie suwaka (zakres od
1 do 10) ustalana jest ocena trzech sktadowych. Przy przesuwaniu suwaka na dowolnegj
skladowej, program wyswietla nad suwakiem aktualnie wybrang wartos¢ (mate, zé6tte pole) i
automatycznie wyznacza ocene catosciowg. Dola czes¢ okna to dwa pola opisujace
ewentualne dziatania korygujgce i odpowiedzialnego za ich przeprowadzenie. Pola nie
muszg by¢ wypetniane, jezeli jednak sg, to muszg by¢ wypetnione oby dwa pola. Jezeli dolne
pola nie bedg wypetnione, oznacza to, ze dla elementu analizy nie bedzie wykonywane
dziatanie korygujgce. A wiec gdy uzytkownik wskaze wiersz tabeli Analiza z niewypetnionymi
polami: Proponowane dziatania korygujace i Odpowiedzialny, zablokowana zostanie opcja
menu Rozwin DK (7. Rozwin DK).

6.2. Usun, Usun wszystko.

Opcje Usun i Usun wszystko pozwalajg albo usung¢ wskazany wiersz tablicy Analiza
(wiersz analizy i powigzane dziatania korygujace - tablica Dziatania), albo catg zawartos¢
tablicy. Dziatanie opcji jest nieodwracalne, dlatego tez przed usunieciem danych program
zapyta.

UWAGA 11l

i dalej

Dopiero dwukrotne potwierdzenie komunikatow spowoduje rzeczywiste usuniecie danych
Z programu.
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7. Rozwin DK.

Opcja menu Rozwin DK (rozwin Dziatania korygujace), pozwala dla wskazanego
elementu tablicy Analiza zapisaC¢ zaplanowane i przeprowadzone dziatanie korygujace.
Jakiekolwiek dziatania na wierszu tablicy Analiza, zwigzane z dziataniami korygujacymi
wymagajg aby dwa ostatnie pola wiersza byly wypetnione (pola zawierajace opis Zalecanych
dziatan korygujacych i Odpowiedzialno$¢ — zobacz 6.1. Nowa analiza, Popraw analiza).

7.1. Nowe.

Opcja menu Nowe umozliwia wprowadzenie dla elementu analizy dziatania korygujgcego.
Jezeli struktura elementu analizy jest niepoprawna (uniemozliwia zapisanie dziatan
korygujacych) program wyswietli komunikat.

UWAGA 111 P |

Mie zdefiniowano zalecanego Dziatania Koygujacego. Aby wekonad rozwiniecie Dziskan
Korygujgcych musisz je najpiensy zdefiniowad |

Jezeli struktura jest poprawna, program wys$wietli okno jak ponizej i pozwoli zdefiniowaé
(rozpisac) dziatanie korygujace.

R ozwiniecie zalecanego daiatania koyguigcega x|

Zmiany w zakresie wyznaczania momentu obciagania sciernicy.

Target Dezcription ;I Expect Effect ;I
[ -] -
Dead Line

[ Toals of SMAP for aided Action(z)

F - apperance risk i rednie 5 - significance
| - importance — '} mate 1 0

D-detectpos&ybmt}llj .. . Ibardzoduza Pieistotig

Fiesponzibility and Robert Kalka
Target Completion
Date

| Zapizz | | Al |

W gornej i dolnej czesci okna (niebieskie napisy) umieszczono informacje przenoszone do
okna z wiersza tablicy Analiza (Zalecane dziatania i Odpowiedzialnos¢). Po wywotaniu opcji
Nowe, tylko jedna z trzech gtéwnych czeéci okna jest aktywna. Aktywna czes$¢ to pola
pozwalajgce dokfadnie opisac jaki jest cel prowadzonego dziatania korygujacego (lewe pole),
jakie sg spodziewane efekty tego dziatania (prawe pole) i do kiedy dziatanie to powinno by¢
przeprowadzone. Opcjonalnie, uzytkownik moze skorzystaé z zewnetrznego narzedzia
rozwijania dziatan korygujacych. W tym celu wystarczy zaznaczy¢ odpowiednie pole, a na
ekranie pojawi sie lista wyboru dostepnych narzedzi (mozliwe do wyboru narzedzia
definiowane sg w opcji 3. Ustawienia).

Dead Line |
j X Tools of SHAP for sided dction(z)

EwWP |
SPC Fiat

Wystarczy wskaza¢ narzedzie, a program automatycznie przekaze fizyczng realizacje
dziatania korygujacego do odpowiedniego modutu. W przypadku dziatania korygujacego
zwigzanego z wyposazeniem pomiarowym lub pokrewnymi tematami, dziatanie korygujace
mozna skierowa¢ do modutu EWP (Ewidencja wyposazenia pomiarowego). Jezeli dziatanie
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korygujace zwigzane jest z zagadnieniami nadzorowania produkcji, dziatanie to mozna
skierowa¢ np. do modutu SPC (jezeli oprogramowanie do SPC podzielone jest na grupy
zadaniowe, dziatanie korygujgce mozna skierowac do okreslonej grupy - np. SPC Fiat).
Zapisanie rozwiniecia dziatania korygujgcego dla elementu tablicy Analiza (przycisk
Zapisz) spowoduje uaktywnienie opcji menu Ocena i Usun, a zablokuje opcje Nowe.

7.1.1. Przekazanie dziatania do modutu zewnetrznego.

O ile dziatanie korygujace przekazano do wykonania do modutu zewnetrznego, informacja
o tym fakcie widoczna bedzie w tym module w postaci ekranu jak nizej.

Zalecenia, opinie, uwagi z zewnatiz
Zridbo informaci :IFM EA Odpowiedzialmy : |F| obert Kalka

Brerrr o wada: Przekroczenie tolerancii
Zakoficzye do: I2DDS'DS'-I 3 Skutek: Mieprawidrowa wepdhpraca po montazu.

Aktualna pozycia 1 Przyczyna wady: Marost.
- : Metoda badawecza: Oglad mikrozkapoy.
P k. i - p H -
EAIE B RS Dziatanie kopgujace: Zmiana parametrdw obrobki,

W 4wl

| Ddpawiedz || Usurh |Zrealizowal': |

Zrealizowano I

x|
Ubworzono dria : |2DDS-US-29 Analiza: Problemy pray toczeniu drednicy D4 detalu numer 33,82 58, j
Ll_l

-

o o

Powyzszy ekran zawiera informacje pochodzaca ze zrédta o nazwie FMEA (pole Zrédio
informacji) wygenerowang 29 wrzesnia 2005 roku (pole Utworzono dnia). Tre$¢ wymienianej
informacji zawarta jest w gtdwnym oknie programu. W tym konkretnym przypadku tres¢ ta
dotyczy realizowanej w module FMEA analizy. Czescig tej analizy sg dziatania naprawcze.
Dziatanie te, grupa FMEA skierowata do realizacji do modutu SPC okreslajac jednoczesnie
termin ich realizacji (pole Zakonhczy¢ do). Osobg odpowiedzialng po stronie grupy FMEA w
tym konkretnym przypadku jest Robert Kalka (pole Odpowiedzialny).

Po zapoznaniu sie z trescig informacji zespdt SPC moze przystapi¢ do realizacji dziatan
korygujacych, a po ich realizacji wysta¢ odpowiedz. Tres¢ i forma odpowiedzi zalezy od typu
zrodta informacji (inaczej wyglada odpowiedz do EWP, inaczej do FMEA). W tym
konkretnym przypadku odpowiedz moze wygladaé¢ w sposéb nastepujacy.

0 dpowied?

Opis uzyskanych efektow |Uslahiliznwanu zmienno$é czazow operacyjnm

Opiz zmian IZath'unu KK dla szlifowania. Na podstawie a

Zatwierd? I Anuluj |

Pomys$ine wykonanie operacji konczy komunikat jak nize;.

UWAGA 111

Poniewaz dziatania korygujace zlecone przez FMEA zostaly zrealizowane, a odpowiedz
zawierajgca informacje o uzyskanych w wyniku dziatan efektach i przeprowadzonych w celu
ich realizacji zmianach dotarta do modutu zlecajgcego, informacja z modutu moze by¢
usunieta.
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7.2. Ocena.

Opcja menu Ocena pozwala opisa¢ i oceni¢ zrealizowane dziatanie korygujgce. Jezeli
realizacja dziatania korygujacego przestana zostata do modutu zewnetrznego, program
FMEA nie pozwoli dokona¢ oceny dziatania dopoki z modutu zewnetrznego nie dotrze do
programu informacja o wykonaniu dziatania. W takim przypadku, w srodkowej czes$ci ekranu
moze pojawiac sie napis o np. nastepujacej tresci: Oczekiwanie na odpowiedz z SPC Fiat.

Dla dziatania realizowanego wewnetrznie, w dowolnej chwili mozna dokonac¢ oceny
dziatania. Po wywotaniu opcji na ekran komputera przywotane zostanie okno jak ponize;.

R ozwinigcie zalecansgo dziatania koyguigcega x|
Zmiany w zakresie wyznaczania momentu obciagania sciernicy.
Target Descripion  |[2wigkszenie phynnogci obrdbki, ;I Expect Effect Zmnigjzzenie zmiennodci czasdu ;I
zmnigjzzenie wadliwodc produkcii operacyinych szlifowania do poziomu
+~10¢
[ -] -
Dead Line | 2005-10-24
Change(s) Ustabilizowano zmiennodt czazdw ;l Get Effect Zatozono K dia szlfowania. Ma ﬂ
operacyinych na poziomie 4% podstawie analizy KK realizomwane
jest obcigganie dciermicy
[~ [~
End Date |2DDE-‘I 0-15
F - apperance risk } #redrie 5 - significance
| - importance } mate 6 0
[ - detect possybility - = drednia T
Fiesponzibility and Robert Kalka
Target Completion
Date - -
| Zapizz | | Al |

Pola w gomej czesci okna (Zalecane dziatanie korygujace, Odpowiedzialno$¢ i Data
realizacji) przy ocenie dziatania sg nieaktywne (nie mozna zmieni¢ ich zawartosci). Ocena
dziatan polega na opisaniu zmian, kiére zaobserwowano po jego wdrozeniu, opisaniu
uzyskanych efektéw (pole Data zakonczenia, uzupetniane jest automatycznie przez program
i nie podlega edycji przez uzytkownika) i ustaleniu wartosci poszczegdinych sktadowych
oceny. Wstepne wartosci skladowych, odpowiadajg wartosciom sktadowych oceny wagi
sktadnika analizy (zobacz 6.1. Nowa analiza, Popraw analiza).

7.2.1. Ocena sktadnika analizy, ocena dziatania korygujacego.

W tabeli Analiza, ocena waznosci elementu analizy oznaczana jest wartoscig liczbowg i
odpowiednim kolorem (zobacz 3. Ustawienia). Dla przyktadu, wazno$¢ elementu analizy
moze byC¢ oznaczona jako: . Ten sam element analizy (wiersz tabeli Analiza), z
rozpoczeta sekwencjg realizacji dziatania korygujacego (bez jego zakohczenia) moze

wyglada¢ tak: . Biaty trojkat w prawym, gérnym rogu pola informuje uzytkownika, ze dla
elementu analizy rozpoczeto realizowa¢ dziatanie korygujace. Po zakonczeni dziatania,
zgodnie z uzyskang oceng kolor tréjkata moze sie zmienié¢ na:

- gdy wartos¢ oceny DK jest w tym samym zakresie co waznoé¢ analizy,
- lub gdy wartos¢ oceny DK jest w zakresie wyzszym od waznoéci analizy,
- gdy wartos¢ oceny DK jest w zakresie nizszym od waznosci analizy,
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7.3. Usun.

Aby usungé dziatanie korygujace dla wskazanego elementu analizy, wystarczy wybrac
opcje Usun. W =zaleznosci od sposobdéw realizacji dziatania, program moze np.
zasygnalizowaé uzytkownikowi:

UWAGA 1! ] ]

Mie mozna usunad rozwiniecia, jg2el jeqo realizacis powierzono zewnetrznemu
elementowi pakietu SNAR, bez wozesniejzze] realizacii rozwinigcia - Praeniwarn |

Komunikat ten sygnalizuje niemoznos¢ usuniecia dziatania do momentu jego realizacji
przez modut zewnetrzny (usuniecie dziatania spowodowato by zniknigcie zrodta dla modutu
zewnetrznego i niemoznos¢ zrealizowania zleconego dziatania).

Jezeli dziatanie korygujace realizowane jest wewnetrznie lub gdy zrealizowano dziatanie
zlecone na zewnatrz, po wywotaniu opcji Usun program spyta:

UWAGA Il

Mie |

i dalej

Dopiero dwukrotne potwierdzenie komunikatow spowoduje rzeczywiste usuniecie
dziatania z programu.

7.4. Drukuij.
Po wywotaniu opcji Drukuj, program wys$wietli ekran jak nizej.

SMAP Line - FMEA FMEA - Dzialania Korygujqce 2005-11-16
BUK TECOM (067) 265-32-78

Rozpoczeto: 2005-10-07 Ostatnia modyfikacjs: 2005-11-16 Fakorczye do; 2005-11-01
Part: Embase Equipee 0975 003 0010 |Process: 3. Molding |Failure: 9. Dimensions under the lower tolerances
Recomended Action(s): Correct of the pressure 'ﬁesponsibi\'ﬂy and Target Completion Date; Target Description: Ustalenie czestodci kortrol 'Expact Effect : Ustabilizowanie cinienia
parameters & Ievveacka, 30.06.2005 cidnienia wirysku swetrysku
P - apperance risk: [E] Dead Line: 2005-10-31 | Changers): Ustabilizowano cignienie wirysku Get Effect: Kontrolowanie cisnienia wirysku co
::i--"g';to:;l:a?s.sybilﬂy ; End Date: 0051010 - poziomie S0 Pa 2 h. Zmieniona instrukcie operacying.
S - significance: B4 Tools of SMAP for aided Action(s): FMEL
Fecomended Action(s): Correct of the pressure 'ﬁesponsibimy and Target Completion Date; Target Description: Ustalenie czestosci kontroli 'Expect Effect : Ustabilizowanie temperatury
parameters 4 Teweacda, 30.06.2005 temperatury wirysku wetrysku
R - apperance tisk: 1 Dead Line: 2005-10-30 | Changers). Ustabilizowano temperature Get Effect: Kortrolowanie temperstury wirysku
%‘;?Tﬁ%?s.sybilﬂy ; End Date: 2003-10-13 wettysku v granicach 5 stopni © o 1 h. Zmieniono instrukcie operacyine.
= - significance; g Tools of SMAP for aided Action(s). FMES

Strona 1

Zawartos¢ ekranu (posta¢ wydruku) zalezy i od zawartych w zaznaczonej gatezi analizy
dziatan korygujacych i od wybranego poziomu podgladu analiz (zobacz 5.4. Poziom
Analizy).
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8. Ogranicz.

Aby utatwi¢ uzytkownikowi prace z zestawem analiz, w programie S
FMEA zaimplementowano dwie formy ich wyboru (struktura drzewa — 222
lewa czes$¢ ekranu i zalezne listy wyboru — gérna belka). Nietrudno & Felie
jednak wyobrazi¢ sobie sytuacije, w ktérej drzewo analiz zawiera kilkaset
a nawet kilka tysiecy pozycji. W takim przypadku odszukanie
interesujacej uzytkownika analizy mogto by by¢ kitopotliwe. Do ograniczenia liczby analiz
wyswietlanych w drzewie stuzy opcja menu Ogranicz (w rozwinieciu obok).

Wybierajac jedna z opcji menu, uzytkownik moze ograniczy¢ ilos¢ wyswietlanych analiz.
Ograniczenie polega na wyswietleniu tylko tych analiz, ktére na wybranym poziomie
zawierajg w swym opisie zdefiniowany cigg znakéw. Po wybraniu poziomu ograniczenia
program wyswietli okno jak ponizej.

4 Jsuri ograniczenia

Ogranicz FAILURE do

Fozostang ko FAILURE zawierajgce cigg |Maleria|

Zatwierds I Anuluj |

W pole edycyjne wystarczy wpisac interesujgcy uzytkownika cigg (lub jego fragment) i
zatwierdzi¢ chec¢ ograniczenia ilosci analiz zgodnie z wprowadzonym ciggiem. W powyzszym
przyktadzie uzytkownik wybrat trzeci poziom ograniczenia analiz (Failure) i dla tego poziomu
ustawit ograniczenie Material. Efekt wykonania tej operacji pokazano nize;.

=+ Embase Equipes 0975 003 0010

ED 1. Material delivery - Hostaform C3021

23 ZMaterial tiot |sbeled

(I 3. Colar of the rawnaterial Bt canform

[ 2 Transfer of the raw material to the stand of production
-3 1<Matenadelivery nat controled

[ 3. Mistake while releasing material -
[ 3. Molding

=L F test poziom 1

Drzewo analiz (i trzecia, zalezna, rozwijalna lista wyboru) zawiera tylko analizy, w ktorych
opisie znalazt sie ciagg material. Podobnie dziata ograniczenie analiz na pierwszym (Part) i
drugim (Process) poziomie analiz.

Uzycie funkcji Usun ograniczenia powoduje przywrdcenie domysinej (petnej) zawartoSci
drzewa analiz.
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9. Szukaj.

Szukaj

O ile funkcja Ogranicz stuzy zmniejszeniu liczy elementéw B

wyswietlanych w drzewie analiz, o tyle funkcja Szukaj
pozwala znalez¢ i zaznaczy¢ w tabeli Analiza interesujace
uzytkownika ciagi. Nazwy poszczegolnych opcji menu
odpowiadajg ustawieniom odpowiednich nazw w opcji
3. Ustawienia. Po wybraniu pola, wg ktérego odbywac sie ma
szukanie, u dotu ekranu pojawi sie pasek szukania (nastepny

1
2
3
4
i
E

z

. Patential Effect(z] of Failure

. Patential Cause(z] £ Mechanizm(z) of Failure
. Contral Prevention

. Control Detection

. Recomended Action|z)

. Responsibility and Target Completion Date

. Wwizzedeie

zatgczony ekran). W pasku tym uzytkownik wpisuje poszukiwany ciag (lub jego fragment) i
naciska przycisk Szukaj. Program rozpoczyna szukanie opiséw analiz zgodnych z podanym
ciggiem. Ponizej zamieszczono ekran programu po wywotaniu opcji 7. Wszedzie dla
szukanego ciggu Material, po pierwszym kliknieciu przycisku Szukaj.

18, SHAP Line - FMEA wersja DEMOD - 0| x|
fnaliza Zawartost  Hozwin DK Ogranicz Szuka) Kolenosc  Ustawienia
Part IEmbase Equipee 0975 003 Elj Process |1. M aterial delivery - Hoslj Failure I‘I. Package braken j x
Analiza T Dziakania
Potential Patential Cavsefs) Current process state R ded R esponsibility
Lp Effect(z] of £ Mechanizm(z] of | Cantrol Contral Evaluation AEFDTE]n =0 | and T arget
Failure: Failure Frevention | Detection =] | 7] 5 Sy Completion D ate
1 4 1 4

Inztiuction

of Delivery
Feceiving,
EvEry
deliver

Flow lines, air
bubbles

Inclusions on
3| the surface of
the part

Rozpoczgto | 2005-10-07
Modyfikowano | 2005-11-16
Zakoriczyé dao | 2005-11-07

| Zrniary w
zakresie

wyznaczania Robert Kalka
marmentu

obciagania
sciemicy.

SzukalWszgdzie : [Material

Szukaj I Zarnk i I

| ten sam ekran po drugim nacisnieciu przycisku Szukaj.

18, SHAP Line - FMEA wersja DEMO

Analiza Zawartoié  Rozwif DK Ogranicz Szukaj  Kolejhodé  Ustawienia

=10l x|

Part IEmbase Equipee 0975 003 Dﬂ'j Process |2. Transfer of the raw matej Failure I'I. b aterial delivery not controled j x

Analiza T Dziskania
Patential Patential Causels) Current process state R d R esposibility
Lp |Effect(s) of / Mechanism(z) of | Cantral : Evaluation AEFDTB]n = and Target
Failure Failure Fravention | conirel Detection = ] D g | feoniE Completion Date
First Good Part
Instrychon, during 1 2 1l 2
) starting up
Megligence production
Mot Possible to o 1 2 1l 2
uze in process Autharization
. - ] — | by labeling | First Good Part
3 E&:E:mal lat Aticle not identify |n3[|'.uctignf during 3 2 1| B
——— starting up
production
Megligence 5 2 1( 10
Rozpoczets | 2005-10-07
Modyfikawano | 2005-11-16
Zakoriczye do | 2005-11-01
| Szuka) Wazedzie |Materia| Szuka I Zamk.ni| I

Niebieskim kolorem zaznaczone sg pola zawierajgce podany cigg (Material). Kazde
kolejne nacisniecie przycisku Szukaj spowoduje odnalezienie kolejnej analizy (gatezi drzewa
analiz) zawierajgcej podany cigg i zaznaczenie kolorem niebieskim, pdl w ktorych szukany

cigg wystepuje.
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10. Kolejnosé. | Koleinose

. Potential Effect(z] of Failure

. Potential Cauze(s] / Mechanizm(s] of Failure
. Control Prevention

Dzieki funkcji Kolejnosé, uzytkownik programu moze
zadecydowaé w jakim porzadku wyswietlane bedg
informacje w tabelach Analiza i Dziatania (kolejno$¢
elementow w tabeli Dziatania =zalezy od kolejnosci
elementow w tablicy Analiza). Nazwy podopcji menu
Kolejnos¢ zalezg od odpowiednich opiséw ustalonych przez
uzytkownika w opcji 3. Ustawienia (rysunek obok).

Wybrana opcja wg ktérej ustalana jest kolejnosé
elementéw tabeli (porzadek sortowania) oznaczana jest symbolem V. Przy zamykaniu
programu, zapamietywane jest aktualne pole sortowania i przy ponownym uruchomieniu
programu, pole to ustawiane jest jako domys$ine. Kolejno$¢ sortowania uwzgledniana jest we
wszystkich opcjach programu zwigzanych z przetwarzaniem tabel Analiza i Dziatania
(szukaj, ogranicz, drukuj, itd.).

. Control Detection

. R - apperance rigk

. | - importance

. [ - detect possybility

. 5 - significance

. Recomended Action(z]

. Responzibility and Target Completion D ate

<
o oo == by e e s oo o 1=

11. Podglad wydruku.

Niezaleznie od wybranego w programie typu wydruku, przed wykonaniem wydruku,
program wykona podglad jego zawartosci. Wyglad gtéwnej czesci ekranu podgladu wydruku
zalezy od wybranej przez uzytkownika opcji. Jednak belka sterujgca wydrukiem we
wszystkich podgladach jest taka sama lub podobna (dla wydrukéw jednostronnych -
pojedyncza kartka np. Histogram, czes¢ ikon sterujgcych jest niewidoczna). Ponizej
pokazano przyktadowg belke podgladu wydruku i wyjasniono znaczenie poszczegdinych
ikon sterujgcych.

a Podglad wydruku ;lilil
AT ] ajejaf & wf Ef sekfrei

L
ity

Pierwsza strona. Numer aktualnej strony wyswietlany jest w okienku obok.

Nastepna strona. Numer aktualnej strony wyswietlany jest w okienku obok. Jezeli
program pokazat ostatnig strone podgladu wydruku, ikona jest blokowana.

Pomniejsz podglad wydruku. Pomniejszanie podgladu moze by¢ wywotywane tak
diuga, az cata strona nie bedzie widoczna. Kolejne nacisniecie pomniejsza o 10%.
Przywrd¢ podglad wydruku do skali 1:1. Niezaleznie od ustawienie skali podgladu,
wydruki wykonywane sg w skali 1:1.

Powieksz podglad wydruku. Maksymalne powiekszenie podgladu wydruku moze
osiggna¢ warto$¢ 200 %. Kolejne nacisniecie powieksza o 10 %.

Wydruk wszystkich stron wchodzacych w skifad wydruku.

Zapisz aktualng strone podgladu wydruku do pliku w formacie GIF (Graphics
Interchange Format). Ten typ formatu zapisu grafiki charakteryzuje sie duzg
wiernoscig przy jednoczes$nie niewielkim rozmiarze pliku.

Przenies aktualng strone podgladu wydruku do schowka systemowego. Korzystajac
z funkcji Wklej aplikacji typu WORD, zawarto§¢ schowka mozna wklei¢ do
dokumentu.

Przycisk uruchamia opcje edycji pliku jezykowego. Edycja odbywa sie w
wywotywanej na ekran tabeli (podwodjne klikniecie na komérce tabeli edytuje jej
zawartos¢). Zawartos¢ tabeli to zwykly pliki tekstowym, w ktérego kolejnych
wierszach zapisano teksty pojawiajgce sie na wydrukach. Dla przyktadu wiersz o
tresci 8,Strona;Page, pozwala wyswietlic w odpowiednim miejscu wydruku napis
Strona dla ustawionego jezyka Polski i Page dla ustawionego jezyka Inny.

e 2R

&

=
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Wywotanie edycji napisdéw wydruku powoduje pojawienie sie na ekranie tabeli. Podwdjne
klikniecie w komorce tabeli powoduje edycije tej komorki (zobacz nizej).
€ Podglad wydruku =1
AT > Qa4 &) %) B ek [P ~1[E

SNAP Line - FMEA FMEA - Analiza wad i ich skutkdw
BUK TECOM {067) 265-32-78

Rozpoczeto: 2006-10-07 Orstatnia mocyfikacjs: 2005-11-16 Iakonczyd do; 20

Gloweryy ohstugujacy analize: Mowak
Skiad zespolu roboczego: Cis, Mowak, Kier, Whsocki

Cdpowiedzialny za proces; Kalks

Part: Em [Sa[l=EYals] wsdruku [klikni] -wa razy by ] x|
Patertial | [Papalsku / |/ inrm jzyku tote
Failure T[FMEA - Analiza wadh ich skutkdw FME&, - Failure Mode and Effect Analisys Evalation
2 Started:
3| Dstatria modyfik acja: Lazt rodification: i | l | D | &
Process 4| Zakariczyé do: Finished to:
m 5| Odpowiedzialny za proces: Responsibility for process:
P— B| GFowny obstugujgcy analize: tain FMEA operator:
hsterial = = o . 5 o Y
7| Gy adpowiedzialhy za analize: Main FMEA rezpansibility: livery 1 4 1 &
\iaterial b 8| Sktad zezpobu roboczego: ime: Y
9| Shona 2 livery 5 2 1 10
Inclusion: Zapizz I \ului | W
of the pa LY livery 51 4 1 24
] I A

Failure: 2. Material not labeled

Zmieri tekst

Possible use in other Material unidentified
process
Failure: 3. Color of the raw material not confa

Mot functional part Wrong material deliver . 5
Zatwierds I Anuluj | 32

Failure: 4. Metal inserts not correct

Bozpoczeto:

* Drukowany teksat

5 I Mn na&ranﬁ nf rurrent |Dimﬁnﬂinnﬂ nint cnrrert | |Inﬂ¢r|1r.+inn nf DElivery | | | | 5 |LI

Podglad wydruku (jego orientacja) automatycznie dopasowuje sie do ustawien drukarki
domysinej. Wszelkie kierowane na drukarke wydruki wykorzystujg domys$lna drukarke
systemowg i jej domys$ine ustawienia (jako$¢ wydruku, emulacja odcieni szarosci, liczba kopii
wydruku, itp.).

BUK TECOM Str.: 23/23



