1. Szybko o MSA dla narzedzi pomiarowych.

Podczas wykonywania analizy MSA najwazniejsze jest ustalenie, jakie badania w ramach
analizy bedg wykonywane. Odbywa sie to podczas tworzenia nowej analizy MSA.
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Aby ustalié, co w ramach MSA ma by¢ badane nalezy zaznaczyé, lub odznaczy¢
odpowiednie opcje (czerwone podkreslenie na obrazie wyzej). Najczesciej, w ramach MSA
wykonywana jest analiza R&R. Po zaprogramowaniu analizy jak wyzej mozna wykonaé

badania (pomiary).
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Zgodnie z projektem, trzeba wykonaé cztery serie pomiarowe (dwdch pracownikéw, po
dwa razy kazdy) dla pieciu detali. Po wprowadzeniu czwartej serii analiza zostanie oceniona

(nizej). Ocena wykonywana

jest zgodnie z ustawieniami,

tylko dla parametrow

zaplanowanych w analizie (gdyby w analizie zaznaczono badanie stabilnosci, po wykonaniu



czwartej serii pomiaréw, trzeba by bylo przejs¢ na zaktadke Stabilno$é, wykonaé
odpowiednig liczbe pomiaréw i dopiero po zakonczeniu, program ocenit by analize).
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2. Szybko o MSA dla sprawdzianow.

Nieco inaczej sprawa ma sie z MSA dla sprawdzianéw. Tu tez decyzje o tym, co oceniac
podejmujemy podczas planowania analizy (podkre$lone znaczniki).
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Jednak samo wprowadzenie danych mozna podzieli¢ nawet na trzy etapy (dwa, jezeli
odznaczono GRR). Wprowadzanie danych podstawowych, odbywa sie jak przy R&R. Dla
przyktadu wyzej, dwéch pracownikdw ocenia dwa razy dziesie¢ kolejnych detali (pierwszy
etap). To jednak nie konczy analizy, o detalach musi wypowiedzie¢ sie ,ekspert’. Dopiero
decyzje ,eksperta” moze konczy¢ analize (etap drugi). Jednak nie w tym przypadku analiza
wymaga ustalenia GRR, a wiec niezbedne jest wprowadzenie wymiarow badanych czesci

(etap trzeci).
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Po wprowadzeniu i zapisaniu wymiarow czesci, program, zgodnie z ustawieniami analizy
dokona jej oceny (ekran nizej).
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3. Szybko o ,masowym” MSA.

Czym innym jest masowe MSA. Aby mozliwe byto wykonanie masowej analizy MSA,
koniecznej jest wykonanie nastepujgcych czynnosci.
1. Powigzanie EWP z SPC. Wybieramy w menu opcje Ustawienia, podopcje Ustawienia

programu, zaktadke Aplikacje zewnetrzne (fragment ekranu dotyczacy powigzania z SPC
Zaznaczono ha czerwono).
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Najpierw wskazujemy potozenie bazy danych programu SPC (plik SNAP.MDB), a
nastepnie ustalamy, ktére pole (lub pola) definicji programu kontroli SPC opisujg
kontrolowany detal.

2. Powigzanie narzedzia z mierzonym w SPC parametrem. Jezeli powigzano EWP z SPC
dostepna jest opcja Technologia (opcja menu i przycisk w gornej czesci ekranu). Przy
pomocy opcji Technologia, mozna wskaza¢, w mierzeniu jakich parametrow bierze udziat
konkretne narzedzie pomiarowe.
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Jak wida¢, wskazanie mierzonego przez narzedzie parametru, odbywa sie poprzez

wskazanie programu kontroli SPC (pierwsze okno) i zdefiniowanego w tym programie
kontroli parametru (drugie okno).



Po wskazaniu wszystkich parametréw, ktdére kontrolowane sg przez narzedzie, okno
technologii moze wygladac¢ tak.
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Zawartos¢ okna wyzej moéwi nam o tym, ze narzedzie CZ 10 0002, bierze udziat w
kontrolowaniu parametréow Dlugos$é L1 i Srednica D1, zawartych w programie kontroli
Fiat, W5, Walek, Toczenie, Produkcja, oraz parametrow Parametr numer 1 i Test
zawartych w programie kontroli Testowy, Program, Kontroli (narzedzie moze braé udziat
w kontrolowaniu kilku réznych parametréw, kilku réznych detali).

Przypisanie narzedzi pomiarowych do kontrolowanych w SPC parametrow jest
czasochionne, wymaga doktadnego przejrzenia dokumentacji i ciagtego nadzoru (gdy
narzedzie wypada i jest zastepowane innym, technologie dla narzedzia trzeba
.,podmieni¢”), jednak jest to niezbedne aby méc wykonaé ,masowe” MSA.

. Zaplanowanie , masowej” analizy MSA. Aby zaplanowaé¢ ,masowq” analize MSA,
wystarczy z poziomu MSA (i dla narzedzi pomiarowych i dla sprawdzianéw wykonuje sie
to w ten sam sposbb), z menu Masowe MSA wybra¢ podopcje Nowe analizy. Pojawi sie
okno jak ponizej.
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W pierwszej kolejnosci nalezy wskaza¢ nazwe czesci, dla ktérej wykonywane bedzie
masowe MSA (rozwijalna lista), a nastepnie ustali¢ parametry analizy (znaczniki i pola
edycyjne w prawym gornym rogu ekranu). Przed masowym utworzeniem analiz MSA,
mozna usungg¢ z tabeli parametry, dla ktérych MSA nie ma by¢ wykonywane.

Prosze zwréci¢ uwage, ze tabela zawiera wszystkie parametry detalu niezaleznie od tego,
jakim narzedziem dany parametr jest kontrolowany. O ,masowym” MSA mozna
powiedziec, iz jest ono w pewien sposdb oderwane od konkretnego narzedzia (nie ma
znaczenia, jakie narzedzie bedzie wskazane, gdy uruchamiamy modut MSA). Oderwanie
jest posuniete do tego stopnia, iz mozna zaprojektowaé ,masowe” MSA, w ktérym nie




wystapi narzedzie, z ktérym aktualnie pracujemy (o tym, dla jakich narzedzi
wygenerowane zostang ,masowe” analizy MSA, decyduje wybrany detal).

Po nacisnieciu przycisku Dla parametréw z tabeli utwérz plany analizy MSA, program
automatycznie wygeneruje odpowiednig liczbe nowych analiz. Doktadnie ten sam efekt
mozna by bylo osiggnag, recznie tworzac nowe plany analiz.

. Masowe zbieranie danych do MSA. Wygenerowane wczesniej ,masowe” analizy MSA
moga by¢ uzupeiniane w sposéb tradycyjny (zobacz p. 1 lub p. 2), jednak ten sposéb
zbierania pomiarow jest nienaturalny i przez o ktopotliwy. tatwiej jest pracownikowi, dwa
razy powtorzy¢é pomiary pieciu detali (np. kilkanascie parametréw), niz ,zonglowac”
detalami mierzac kolejne parametry, na kolejnych detalach, w Kkolejnych seriach,
dodatkowo jeszcze uruchamiajac odpowiednie analizy. Prostszg formg dostarczenia duzej
ilosci danych do MSA jest wykonanie [Iemm——wrm—
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Najpierw nalezy wskaza¢ czes¢, dla ktérej wprowadzane bedg dane. W naszym
przyktadzie, ,masowe” MSA utworzone byto tylko dla czesci Watek (gdy zaplanujemy

,masowe’ MSA dla wiekszej liczby
czesci, ich lista pojawi sie W | nNemwacieici] -]
rozwinieciu). Po wskazaniu czesci

nalezy uzupetni¢ Pole Operator. Po Operstor | - | I
kliknieciu  przycisku  Rozpocznij ;"u';:;g“u I
wprowadzanie danych, okno zmieni | Gugecte

sie (np. jak obok). Tabela zawiera |Sedicall |
liste wszystkich parametrow, ktore [zwie | [ e |

nalezy skontrolowac na detalu Watek.
Po wprowadzeniu wszystkich pomiaréw (mozliwos¢ transmisji elektronicznej) i ich
zapisaniu, program rozdzieli pomiary do odpowiednich analiz MSA (efekt nizej).
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Ekran ten oznacza, iz dla analizy numer 4, operator Robert Kalka, wprowadzit pierwszy
pomiar pierwszego detalu.



Po ,masowym wprowadzeniu wiekszej liczby danych ekran moze wygladag¢ tak:
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Ten ekran oznacza z kolei, iz operator Robert Kalka wykonat pierwsza serie wszystkich
pomiardw i rozpoczat serie drugg (jeden pomiar), a operator Norbert, zmierzyt dopiero
pierwszy raz dwa detale. Wprowadzanie danych bedzie kontynuowane, az do momentu
zebrania wszystkich niezbednych danych. Po wprowadzeniu wszystkich oczekiwanych
pomiardw, program automatycznie oceni i zamknie masowg analize MSA. Niestety, jak na
razie przejrzenie wynikow (ocen) nie jest mozliwe w wydaniu ,masowym”.
Podobnie jak MSA narzedzi pomiarowych odbywa sie planowanie i wykonanie MSA dla
sprawdzianéw. Jednak po wprowadzeniu wszystkich danych, ekspert oddzielnie, dla
kazdej analizy musi wprowadzi¢ swojg ocene kazdej czesci i jezeli jest to niezbedne,

wymiary tycz czesci.



